HUNER TEKNIK



I HAKKIMIZDA

Hiiner Teknik Elk. Tahh. San ve Tic. Ltd. Sti olarak 1978 yilindan bu
yana uzman teknik kadrosu ile teknolojiyi birlestirerek OG Kesici
(Disjonktor) ve AG Salterlerin marka, model ve tip gozetmeksizin ta-
mir ve koruyucu bakimlari konusunda hizmet vermekteyiz.

[] HUNER TEKNIK AMAC

Amacimiz enerji sektorinln gelismesini ve atil durumda bulunan
malzemelerin tekrar isisteme kazandirlarak tasarruf saglanmasidir. Yerinde
bakimlarda da Trafo & O.G ve A.G Sistemlerinin saglikli ve uzun émrld
caligilabilmesi amaclarimizdan biridir.

[] YERINDE BAKIM

Yerinde Koruyucu Trafo & O.G Hucre, Periyodik Koruyucu Bakimlarini
uluslararasi standartlarda donatilmis mobil ara¢ ve deneyimli ekiple ger-
ceklestiriyoruz. A.G salter bakimlarini da donanimli ve tecribeli ekibimizle
yapmaktayiz.




| KESICILER

B KESICILERIN SINIFLANDIRILMASI

e Kullanim Yerlerine Gére
o isletme Anindaki Gérevlerine Gére
e Yapilarina Gére

o isletme Mekanizmasina Gére

] Buna ragmen
isletmelerde sayisal
olarak en cok iic tip
kesici vardir

o Az Yagh Kesiciler
o SF6 Gazlh Kesiciler

o Vakum Kesiciler

B KESICILERIN YAPISAL BOLUMLERI

B Kesiciler arkin e izolen Tiip (Kutup)

sondiiriildiigii ortama goére e Kesme Hiicresi
degisik tiplerde imal edilir. e Sabit Ana Kontak

Bunlar soyle gruplandirilir;
g0yle grup e Hareketli Ana Kontak

e Sabit ve Hareketli Yardimci Kontaklar

1. Havali Kesiciler

2. Tam Yvagll Kesiciler e isletme Mekanizmasi

3. Az Yagh Kesiciler

4. Hava Uflemeli Kesiciler ) e Motor veBobinler

5. Manyetik Alanda Hava Uflemeli Kesiciler e itici izolatér ve Bobinler ®

6. SF6 Gazli Kesiciler ) .‘.

7. Manyetik Alanda SFé Gazl Uflemeli Kesiciler © Sase 00000

8. Vakum Kesiciler . . .
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_ Firmamiz marka, model ve tip gozetmeksizin her tirli
kesicinin tamirini ve yerinde koruyucu bakimlarini

KESICILER v T . .
Sebekenin herhangt bir nokiasinds yillardir basariyla stGrdlirmekte olup bunlar icin gerekli
| 1 OI | . . ..
sebekeyi isletmek ve korumak icin akimin olan deneyimli eleman, donanim ve orjinal yedek
kesilebilmesi ve iletilebilmesi zorunludur. S int
malzem na sahiptir

Kesiciler asagidaki durumlarda agmaya- alzeme StOgU a sanipt
kapamaya yarayan aygitlardir.
e Bosta
e Yukte
e Kisa devre durumlarinda
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Tesislerin performansinin,
glvenilirliginin ve dmrindn
artinlmasidir.

KESICILERIN OZELLIKLERI
e Kapali durumda mikemmel bir iletken
e Acik durumda mikemmel bir izolator

e Acma ve kapama iglemleri ¢cok hizli




SFé6 (Sdlfir heksafluorid) tekniginde elektrik ark
SF6 gazi ile dolu bir hacimde (kesici kutbu)

sondurdlmektedir.
Kesiciye agma geldiginde hareketli kontagin

asagdi inmesi ile hareket eden piston sayesinde

Mekanizma kontak altina sikisan basin¢li SFé gazi arkin Gzerine
puskirtilmesi ile ark séner.

Kutup

Bobin - Motor gibi

arizalarinin orjinal

parcalarla

giderilerek tekrar

kullanilabilir hale

getirmek.

. ) 000

Yapilan kesici bakimlarinda normal calisma
sartlari altinda 1 sene iscilik ve malzeme
garantisi vermekteyiz.




| KESICILER T

B KESICILER / SF6 GAZLI B ARK SONDURME HUCRESI

Ark séndirme hucrelerinde, hareketli kontak
cubugdun girdigi deligin yanmasi, hicrenin

e Kendi kendine Uflemeli kesici (gaz tamponlu pistonlu), degistirilmesi veya kullanilmasi icin verilecek
kararda olcl olarak alinir. Yanik dlcist en kota
durumdaki yerden olctlerek tespit edilir. Ark
(Turkiye'de genellikle bu tip tretilmektedir.) séndiirme hiicresinin yanigi 3mm capindaki

bir telle de dl¢ulebilir. Tel dlgmeyi yapabilmek
icin, once ark sondirme hicresi hareketli cubuk
kontaga gecirilmelidir. Eger 3mm capindaki tel
anilan deligin en fazla yanmis olan yeri ile cubuk
kontak arasindan gecerse, izin verilen yanma
Olclsl asilmistir. Kontaklar dedistirilirken ark
sondlrme hucresinin de degistirilmesi onerilir.

SF6 kesicilerin iki ayri ana tipi bulunmaktadir.

e Akima bagli sondirme sistemli kesici (doner arkli)

g KONTAK VE ARK SONDURME _
HUCRESININ YANIK KONTROLU

Asagidaki pargalarin yanik kontroli

B SF6 GAZININ OZELLIKLERI Japimas: gerekir
e Renksiz, kokusuz ve zehirsiz bir gazdir. e Hareketli cubuk kontak
e Dielektrik dayanma 6zelligi ¢ok yuksektir. e Sabit lale kontak
e Yanmaz. e Ark séndirme hiicresi

e SF6 normal atmosferlik kosullarda gaz halindedir.
1 Bar basing altinda ve 200°C de havadan
5 kat daha agirdr.

Parcalarin kulanilabilirligi veya degistirilmesi
gerektigi, yanik dlcimleri yapilarak tespit edilir.
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| KESICILER

YAGLI KESICILERDE ARK’IN :
A N . FIRMAMIZ
‘ SONDURULMESI ‘
Salt tesislerinde periyodik
Kesiciye gelen agma kumandasi ile birlikte sabit bakimlarin yilda bir kez
kontaklardan ayrilan hareketli kontak arasinda bir yapilmasi gereklidir.

ark meydana gelir. Ark yolu Gzerinde bulunan ark
hicrelerine girer.Ark’in isi etkisinden dolayi yagda
bir miktar yanma olur. Yanmadan dolayi meydana
gelen gaz sondlrme hicresi icerisinde basing
dengeleme odasina gider. Bu anda kesicinin
icinde meydana gelen basing ark yagi sondirme
hiicresine iter ve arki sondurir.

ORTA VE ALCAK GERIRILIM
SALT TESISLERI PERIYODIK

KORUYUCU BAKIMLARI 0009

Ekipman Ureticisinintavsiye ve talimatlari,
ilgili standartlar, sartnameler, talimat

ve prosedurler cercevesinde dnceden
planlanarak mevcut tesisin problemlerini
ve ihtiyaclarini tespit edebilmek, arizasiz
olarak surekli caligabilmelerini saglamak
ve olusabilecek arizalari dnceden
kestirebilmek amaciyla belli sikliklarla
yapilmasi gerekli bakimlardir.

I I l AMAC
‘ ‘ . ‘ . Uretim kayiplarinin
onune gecerek gereksiz
’ . . maliyetlerden musterilerimizi
. . . korumaktir.
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Yedek parca temininde sikinti yagsanan
ve piyasada bulunamayan her cins kesici

malzemelerini stoklarinda bulundurmaktadir.

Firmamizdan, her marka ve tipte Kesici Motoru ve Bobini temin edilebilir.



I SALTERLER

’ ALCAK GERILIM SALTERLERI

16

Normal isletme sartlarinda devreyi
kapamaya, kesmeye ve bu devrenin
akimini tagimaya, kisa devre ve asiri akim
gibi normal digi sartlarda ise devreyi
otomatik olarak kesmeye yarayan
mekanik bir agma-kapama cihazidir.

Devre kesicilerin devreyi agma-kapama
isleminden bagka en énemli fonksiyonu; normal
digi sartlarda devreyi korumalandir.

Bilindigi Uzere elektrik tesislerinde zaman
zaman asiri gerilim olabilmektedir. Bu asiri
gerilimler, yildinm dismesi veya anahtarlama
olarak adlandirilan transformator, kondansatér,
bobin, vs... gibi cihazlarin devreye girip ¢ctkmalari
esnasinda cok ksa bir stre icin ani darbe
seklinde olugmaktadir. Zaman zaman meydana
gelen bu tip gecici olaylar fazlar arasinda veya
faz-toprak arasinda bir atlama ile kisa devreye
dénlUsmektedir. Yalitkan muhafaza Gzerindeki
kir, toz ve rutubet atlamanin olugmasini
arttirmaktir.

Ulkemizde son yillar kadar kompakt salter tiretimi
yapan firma yok denecek kadar azd..

Acik tip devre kesici dedigimiz blylk amperli
salterleri halen Ulkemizde Uretememekteyiz.

Bu malzemeler ¢esit firmalar tarafindan ithal
edilmektedir. Bir¢ok firmanin servis agi olmayis,
musterilerimizin yonlendirmesi ile bizi bu tur
malzemelerin tamiratina yoneltmistir.

‘ FIRMAMIZ

Otuz yili askin stredir yerinde bakim

ve tamirat hizmetlerini profesyonel

bir sekilde vermekteyiz. Salter fiyatlari
gozonune alindiginda, herhangi bir
arizada hurdaya ¢ikarmak yerine salterin
tamir edilmesi isletme i¢in blyUk fayda
saglamaktadir.




Yeni bir gug salteri alindiginda firmanin size
verebilecedi garanti suresi satis tarihinden itibaren
bir (1) yildir. Bu sire icerisinde malzemede herhangi
bir sorun olursa satici firma, malzemeye midahale
eder ve gerekirse degistirir. Garanti siresi gegmis
ise size yeni bir salter veya yurtdisina gonderilip
tamir ettirilmesi onerilir.

CWeRwamz

Bakimini yaptigimiz bir salterin bakim garantisi
(iscilik ve malzeme) firmamizda da bir (1)

yildir. Bu stre icerisinde herhangi bir sorunla
karsilastiginizda aninda midahale ile soruna
¢6zUm bulma arayisina girmekteyiz.




CWeRwawz

Marka ve tip gbzetmeksizin her
tip ve glcte A.G salterin tamir ve
bakimlarini yapabilmektedir.

Tamiratini&Bakimini
yaptigimiz salterlerden
bazilari...

Uretim kayiplarinin éniine
gecerek gereksiz maliyetlerden
musterilerimizi korumaktir.




Sikinti yasanan, piyasada bulunmayan
YUk altinda agma - kapama yapildiginda belirli bir her cins ve marka salterin yedek

sire sonra kontaklar asinmaya baslar. Ozel giimus parcalarinin teminini yapabilmekte ve
alagsimli kontaklar gérevlerini yapamaz hale gelir. stoklarinda bulundurmaktadir.

Bunun sonucunda salter sik sik
acar ve igsletmenin durmasina
sebep olur. Kontaklar yenilendigi
zaman bu sorun ortadan kalkar.




{rontakar

Kontaktor kapali iken kontaklar
Uzerinden akan akim isinmaya neden
olur. Kontaklar herhangi bir bozulmaya
veya kaynamaya maruz kalmadan
yuksek akim degerlerini tagimalidirlar.
Belli bir salt cihazindaki kontak erime
kaybi genel agma akimina baghdir.
Kontak émiurleri buna gore belirlenir.

Kontaklarin yapismasinin baska
sebepleri ise yuksek akimda
anahtarlama, kisa devre veya yildiz-
Ugcgen gecisindeki hatalardan olabilir.

H FiRmamiz

Elektrik kontaklari imalat ve
tamiratlarina 1978 yilinda baglamis,
zamanin gereksinimlerine ayak
uydurarak misteri memnuniyetini en
yuksek dizeye ¢ikarmistir.

Ayricaliklarimiz;

e Ekonomik fiyat

e Zamaninda teslimat

e En son teknolojinin getirmis oldugu yuksek kalite




CH FiRmamz

Otuz yili askin bir tecriibe neticesinde genis bir kalip
aparat stogumuz mevcuttur. Prensip olarak bizim
tamirat anlayisimiza eski KONTAKLARI alip, yerine yeni
kontak vermektir. Boylece zamanla malzeme yorulmasi
olusan govdeleri devreden ¢ikarmis oluruz.Yurtdisindan
ithal ettigimiz AgSnO2 ve AgcdO giimus plakalar
kullanmaktayiz.

e Bu plakalar, 5000 A’e kadar akimlarda “kontak yapigmasina”
karsi hatiri sayilir bir koruma saglar.

e 100-5000A arasi olanlarda dustk aginma gosterir.

e Diger gimus-metal oksitlerine nazaran ¢ok daha iyi ark-
sondirme ozelligi vardir.

e Form verilebilmesi cok daha kolaydir.

e imalat fiyati daha dustiktir.

Kontaklar imalattan sonra atolyemizde glimus
banyosunda istenilen mikron Sl¢lstine gore
kaplanmektadir.




HUNER TEKNIK, Kontak elemanlari imalatinda genel

. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ olarak sinter metalurji teknolojisi ile imal edilmis orjinal
glmus malzemeler kullanmaktadir.

CWeRwamzoa -

Musterinin talepleri dogrultusunda
imalatlar orjinaline uygun olarak
numune veya teknik resme gore
yapilmaktadir.




H FiRmamz.

Firmamiz her turli
kontak imalatini basariyla
strdurmektedir.

H FiRmamz.

Kontak imalatindaki basari grafigini
yukselterek yurtdigi kontak taleplerine
de cevap verir konuma gelmistir.




CWrontacar

Imalatimiz olan kontaklardan bazilari...

Numuneye uygun yapilan
kontak imalatlarimizin bazilari...




Firmamiz tedarikte zorlanilan 6zel malzemeleri
imal etmektedir.

Malzemeler istege gore her tirli maretyalden
islenerek ihtiyaclara cevap verilir.

Imalatimiz olan 6zel parcalardan bazilar.
Imalatlar numuneye veya teknik resme gore yapilir.




H omoruTucy @ ocrenivos svnmaro s vocee

Motorlarda kullanilan cesitli ebat ve

toratndan e sdiimeicedr TRAFO VE ORTA GERILIM SISTEMLERININ
| SAGLIKLI VE UZUN OMURLU CALISABILMES
ICIN PERIYODIK BAKIM VE TESTLERININ

YAPILMAS| GEREKLIDIR. 9 9

Senede en az bir kez...

e Tesiste bulunan cihazlarin Uretici
firma kataloglari dogrultusunda
bakimanin yapilmasi

e Arizali kisimlarin 6nceden tespit
edilerek dnlem alinmasinin
saglanmasi

e Yedek parcga temin sikintisinin
ortadan kaldiriimasi

e Olasi bir arizada uzun durus
strelerinin 6nlne gecmek .




YERINDE KORUYUCU BAKIMLAR T

OZEL YAPIM ARAQLAR. ILE O.G. SALT TESISLERI ‘ TRAFO (Transformatér)

VE TRAFQLARINIZDAKI TUM BAKIM VE TEST

|$LEM LERINI'YERINDE G ERCEKLEST' RECEK e Transformatdr s6zcigu donustirlct anlamina gelir. Trafolar bir elektrik akiminin

SEK| LDE ULUSLARARASI NORMLARA UYGUN gerilimini yeni voltaj diye adlandirdigimiz elektrik basincini degistiren aygitlardir. Bunun

EK'PMAN LA DONATILM |§T| R 9 9 icin bir isletmenin olmazsa olmazidir. Isitma, aydinlatma ve makineleri calistirmakta

kullanimlari elektrigin akim gerilimi herhangi bir kayip olmaksizin istenen degeri trafo ile
BAKIMLARDA Bunlara ilaveten en dnemli unsur TRAFO YAGIDIR.

saglanir.
® KONTROLLER (Genel)
e YAG TRETMANI
® TESTLER
e GAZ ANALIZI
e TERMAL KAMERA
KONTROLLER

Trafolar dort ana gruptan olusur.
1) Sargilar
2) Baglanti grubu
3) NUveler
4) Tank

YAPILACAKLAR
® TRAFO BAKIM & TESTLERI
e TRETMAN
® AKIM TRAFOLARI TESTLERI
e ROLE BAKIM & AYARLARI
KESICI BAKIM & TESTLERI
VAKUM TIP
SF6 GAZLI TiP
AZ YAGLI TiP

A A _a
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TRAFOLAR IKI TiP OLARAK KARSIMIZA CIKAR.
e YAGLI TiP TRAFOLAR
® KURU TIP TRAFOLAR

Her iki tipte de periyodik bakim ¢ok dnemlidir.




] YERINDE KORUYUCU BAKIMLAR

TRAFO BAKIMI

Transformator kullanim esnasinda periyodik olarak bakim gerektiren elektrik
makinelerinin basinda gelir. Ayni zamanda, transformatérin isletme sartlarinin agirh g,
demontaj ve montaj islemlerinin zorlugu, yerinde bakim yapilmasi mecburiyetini
getirmistir.

Transformator yagi pahali bir malzeme oldugundan eskiyen trafo yaglarinin
degisiminden dnce yeniden kazanilmasi distntlmelidir. Bunun igin trafo yaginin
tretman isleminden ge¢cmesi (su tortu vb. gibi malzemelerden arindirilmasi)
gerekmektedir.

Bu islemde trafo yagi 6zel bir makinede (transformator yadi seperasyon makinesi)
isitihp vakum altinda puskurtilerek kurutulur. Bu islem esnasinda trafo yagd
filitrelerden gecirilerek icindeki tortulardan arindirilir.

Mobil servis araci ile igsletmede c¢alisan transformatérlere yerinde bakim iglemleri
yapilabilmektedir.

B YERINDE TRAFO BAKIMI
YAPILAN TESTLER

1)Sargi cevirme oran testi

2)Primer sargi direncleri dl¢tim
3)Sekonder sargi direncleri dl¢im
4)izolasyon testi

5)Yag di-elektrik testi

J DIGER TESTLER HUCRE

1)Kesici izolasyon ve agma-kapama testi
2)Akim ve gerilim trafosu izolasyon testi
3)Enerji nakil hatti izolasyon testi
4)Topraklama testi

5)Role test ve ayarlari

40

J Trafo Bakimi Yagh tip Trafolar:

Trafolarin Genel Kontroller ve Testleri (Yagl tip trafolar)

Genel Kontroller

Fiziksel ve mekanik durumun incelenmesi

Transformatér odasi kosullarinin kontrol edilmesi

Gug devresi (primer-sekonder terminaller, yildiz-t¢gen kdprdleri)

baglanti sikliklarinin tork anahtari ile kontrol edilmesi (busing ve bara baglanti civatalari)
Trafo Uzerinde algak ve ylksek gerilim izolatér ve businglerin temizliklerinin yapilmasi
Transformator ve ilgili tim aksamindaki

(trafo raylari, kablo konsollari, kapi,vs) topraklama

Baglantilarinin kontrol edilmesi

Trasformatdr kademe konumlarinin kontrol edilmesi

Genel temizlik

Bakimda olusan c¢oplerin atiimasi

Yapilan isin raporlanmasi

Trafonun, dzel kimyasal sivi ile basing altinda yikanmasi

Trafo odasinin genel temizliginin yapilmasi

B Testislemleri

Trafo cevirme oran testi (Ratio Test)

Trafo izolasyon testi (YG/AG ; YG/Tank ; AG/Tank arasi)

Sekonder sargi direnclerinin dl¢tlmesi

Trafo polarizasyon index katsayisi belirlenmesi

Trafo yildiz noktasi ve emniyet toprak direnglerinin lctlmesi

AG ve OG bara ve kablo baglantilarinin kontrol edilmesi

Bucholz rélesi fonksiyon testi ve sahadan panoya gelen alarmlarin kontrold
Yag sicaklik termometresi fonksiyon testi ve sahadan panoya gelen alarmlarin kontroli
Yag seviye rolesi fonksiyon testi ve sahadan panoya gelen alarmlarin kontroli
Yag testleri

Yag delinme gerilimi testi

Yag rutubet testi

Yag kayip faktor testi

Yag i¢ yuzey gerilimi testi

Yag asidite testi (PH 6lcimu) ‘
Izolatér temizliginin yapilmas

Eklator araliklarinin ayarlanmasi

Yapilan bakim hizmetlerinin ve yag analizlerinin ayri ayri raporlanmasi

Gerekli duzenleyici bakimlarin belirlenmesi




I YERINDE KORUYUCU BAKIMLAR

‘ lyilestirme islemleri ‘ VAKUM VE GAZLI KESiCi BAKIMLARINDA

Yag analizleri sonuclarina gore, yag tretmanlarinin yapilmasi (Yagin 5 micron 3 kat filtre ile
stzUlmesi, vakum altinda yadin gazlardan arindirilmasi ve iyilestirme calismalari)
Gerekiyorsa silikajellerin degisimi

Yag seviyesinin kontroll ve 10kg’a kadar eksikse yag ilavesi

Yag kagaklarinin contalarin sikilarak giderilmesi

Contalarin tahrip olmasi durumunda onayiniz halinde contalarin degisimi yapilir.

Yapilan bakim hizmetlerinin ve yag analizlerinin ayri ayri raporlanmasi

Gerekli duzenleyici bakimlarin belirlenmesi

® Mekanizma kurma zamani

e Acma — Kapama hizi ve zamani

e Kontaklarin es zamanlilig

e Kontaklarda kayma ve aginmalar

® Kurma, kapama ve acma anindaki elektriksel karakteristikler

Test cihazlari ile dlcimleri yapilir

KURU TiP TRAFOLARDA BAKIM

Yag tretmani, yag testleri, conta sikma vs. Digindaki
tim test ve kontroller (islemler) yapilir.

O
Gii¢ Trafo Yagi Gaz Analizi
L 000

Trafo yaginda DGA (erimis gaz analizi) Trafolarin
dmudrlerini, yagin yanmazligini garanti eder. ‘ ‘ . ‘ .

‘ Yerinde bakimlarda; az yagh
kesicilerin,

Trafo yaginda yapilan sargilarin durumlarini 6grenmeye

yonelik cok gelismis bir test yontemidir. Trafo yaginda ‘ ‘ ‘ o yag degisimi

erimis durumda bulunan C, CO, Ethan, Methan, Asetlien, mekanizma k,ontrolleri

Oksijen, Azot vs gibi gazlarin varligini ppm cinsinden ' . ‘ ¢ , '

miktarlarini belirler. e kontak kohtrollerl, . 5
Trafonun olusabilecek arizalarini %99,9 kesinlikle belirler. ‘ ‘ ‘ e genel temizlik ve mekanizma yaglanir.
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I YERINDE KORUYUCU BAKIMLAR

‘ o5 3 ul=SU S AL A ‘ A.G SALTER YERINDE KORUYUCU BAKIMLARI

Pano igerisindeki cihazlar Role Test Cihazi ile test edilir.

Arizali cihazlartespit edilir, tamirati mimkdn olan roleler yerinde veya
fabrikada tamir edilir.

Pano icerisindeki yanlis baglantilatr duzeltilir.

Panolarda yanlis ve eksik cihazlar varsa tespit edilir, takiimasi saglanir.

Son seklini almis olan koruma panosunda cihazlarin koruma ayarlari, Trafo glci ve
akim trafosu oranina goére hesaplanir.

Enerjisiz ortamda kesicilere agma, kapama islemi yaptirihr.

Problem varsa tespit edilir.

Sisteme enerji verilir.

Periyodik bakim zamanlari tespit edilir.

Ariza durumunda rélenin kesiciye agma sinyali gdndermesi

Isin tesliminden sonra karsilasilacak sorunlara teknik yardim destegi verilir.

A.G salterler ortam kosullarina gére nem ve toza maruz kalirlar.
Mekanizma arizalarina sebep olabilir.

Asiri akim veya diger sebeplerden dolayi kontaklarda,
asinmalar ve yanmalar olabilmektedir.

‘ AKIM TRAFOLARI TEST VE BAKIMLARI

Akim trafolari oran testi yapilmasi
Akim trafolari polarite testi yapilmasi
Baglantilarin kontrol edilmesi

Genel temizliginin yapilmasi

® -
TOPRAKLAMA OLQUMLERlNlN YAPILMASI
ooe ©

. . . . . Isletme topraklama 6Sl¢limii Bu sebepten A.G salterlerde periyodik
Koruma topraklama élgimu koruyucu bakim gerekmektedir.
‘ ‘ ‘ Yapilan testler tarafiniza raporlandirilacaktir, ‘
rapor verilecektir. e Kontaklarin kontrolleri

e Mekanizma kontrolleri
‘ ‘ ‘ e Genel temizlik
00 " Yegme
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} 2. EL ALIM - SATIM i

Firmamiz ayni zamanda bakim ve tamiratini
yaptidi trafo, orta gerilim kesici, alcak
gerilim salter, kontaktor ve rolelerin alim ve
satimini yapmaktadir.

Satisini yaptigimiz malzemeler 1 (bir) yil firmamiz
garantisi altindadir.
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